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HASSIA Verpackungsmaschinen GmbH 
Ranstadt / Oberh, 



Vorrichtung zur Herstellung von aus einer 
thermoplastischen Follenbahn tlefgezogenen 
Verpackungsbeh&l t ern . 



Vorrichtung zur Hers t el lung von aus einer thermoplasti- 
schen Follenbahn tlefgezogenen VerpackungsbehSltern und zura 
Vorschlieflen der BehSlter durch Aufsiegeln einer VerschluS- 
folle mlt einer Tiefziehvorrlohtung und einer Ira Aba t and 
dazu angeordneten Siegel vorrichtung, bestehend aus einer 
beheizten Siegelwalze und einer mlt lhr zusammexxwlrkenden 
Oegenwalze, deren Uraf ang Vertlefungen zur Aufhahme der 
BehMlter aufwelst. 
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Die Schwierigkeit beira Betrieb derartlger Vorrich- 
tungen llegt darin, die Verschluflfolie korrekt auf 
die in der Tiefzlehvorriehtung ausgebildeten und von 
einer Fttllstation komroenden Verpackungsbehalter auf- 
zubringen und auf zusiegeln. Bei bekanhten Vbrrich- 
tungen lauft die BehMlterbahn mit dm ausgeformten 
Verpackungsbehaitei^auf die Oegenwalze auf und wird 
dadurch zentriert, daB die Behalter in die Vertiefun- 
gen dleeer Walze eingreifen. Oleichzeitig wird die 
VerschluBfolie ura die beheizte Siegelwaize gefttnrt, 
erwarmt und auf die VerpaokungsbehKlter aufgesiegelt, 
und zwar erfolgt der Siegelvorgang an der Stelle, an 
der die beheizte Siegelwaize auf die Oegenwalze prefl- 
bar 1st. Dabel sind die beiden Walzen so angeordnet, 
daB der zwlschen ihnen gebildete Walzenspalt mit»dem 
Auflaufpunkt der BehSlterbahn auf die Oegenwalze 
zusaomenf Hll t . 

Bine derartige Anordnung 1st aehr naohteillg, da 
die Zentrierung der Beh&iierbahn in der Oegenwalze 
durch den 1m Walzenspalt ausgetlbten Druok behindert 
wird. Dieser Druok verforrat n&nlioh die Behttlterbahn, 
und zwar gerade an der Stelle, an der sie auf die 
Oegenwalze auf lauft, d.h. an der ein zu versiegelnder 
Behalter erst tellwelse in seine zugehttrlge Vertiefung 
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hineingeglitten 1st. Debel trltt alnmal die Oefahr 
auf, daS Blob die Verf ornung der Beh&lterbahn nlcht 
beherraohen lKfit und daB daher die Verachluflfolie nioht 
korrekt auf die Behltlter aufgesiegelt wird. 2tPanderen 
kohnen die BehKlter hltufig Uberhaupt nlcht mehr lhre 
vorgeaefcene Lege In den zugehBrigen Vertlefungen ein- 
nehmen und warden dabel bo stark verquetaoht, daS das 
Verpaokungagut besohHdlgt oder ceratOrt wlrd. 

Haon der Brfindung warden dleae Rachteile vormieden, 
und swar nit elner Vorrichtung, die dadurbh gekenn- 
telohnet let, dafi die von der Tier siehvorrlohtung kom- 
■ende SehMltarbahn auf die Oegenwalae In elnen Punkt 
auflfcuft, der vor den von Oegenwalse und Slegelwalse 
gebUdeteh walsenspalt llegt. Bel elner derartlgen An- 
ordnung der. fliegelwalse und der Oegenwalse erfolgt der 
81egelvorgang an elner Stella, an der die BehUlterbahn 
auarelonend in der unbehelsten Wals* sentrlert 1st, 
Die auftretenden Verforsjungen duroh den Druok is valsen- 
■palt laaaen eich also ohne welterea beherraohen, und 
ea wlrd aufierdea dafttr geaorgt, daS ea su kelner Ver- 
quetsonung der BehSlter und danit auoh nioht su elner 
ZeratOrung der BehXlterwIhde oder daa verpaokten Qutee 
koant. 
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Vorteilhafterweiee entsprlchfc der Abstand zwi- 
Bohen dem Auflaufpunkt der Beh&lterbahn auf die Qegen- 
walze und dem Walzenspalt der L&nge elnes BehMlterbahn- 
abschnittes rait mindeetens einem, insbeaondere mit min- 
deetens zwei Verpaokungsbeh&ltem. Vorzugaweise schlieflt 
die Verbindungslinie zwisohen dem Mittelpunkt der 
Oegenwalze und dem Auflaufpunkt der BehSlterbahn auf 
die Oegenwalze einen Winkel von mindeetens 30° eln. 
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Bs wurde gefunden, daS die Behalterbahn auf dies* 
Welse schon ausrelohend weit auf di© Oegenwalze aufge- 
laufen 1st, um genttgend zentriert in den Walzenspalt 
zu gelangen. 

Man kann bei einer Vorriehtung rnlt den Merkmalen 
nach der Erfindung die Siegelwalzen beiiebig relativ 
zur Fttlietation und zur Tief ziehvorrichtung anordnen. 
Je nach Anordnung verschlebt sich auf der Gegenwalze 
der Punkt, in dem die Behalterbahn auf diese Walze auf- 
lauft. Besbnders vorteilbaft iat es, .dafl der Auflauf- 
punkt der Behalterbahn auf die Gegenwalze im oberen 
Scheitelpunkt dieser Walze liegt. Dann lHuft nHmlich 
die Behalterbahn horizontal aus der Ftlllstatlon her aus, 
und es besteht keine Oefahr, dafl wahrend des Transportes 
Telle des elngefUllten Outes verloren gehen. Von be- 
sonderer Wiohtlgkeit ist dies bei der Verpackung pulver- 
fSrraiger OUter. Diese Anordnung wird man beisplelswelse 
aus Grttaden der Raumausnutzung dann wMhlen, wenn das 
Verpaekungsgut teigig ist oder aus einzelnen festen 
Stticken besteht. 

Nach elnem welteren vorteilhaf ten Merkraal ist die 
Vorriohtung nach der Erf indung gekennzeichnet duroh 
den Spalt zwisohen Siegel und Gegenwalze konstant hal- 
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tende Anschlage od.dgl. Auf diese Weise wird dafilr 
gesorgt, dad die Verachlufif olie an alien Stellen gleich- 
mafiig auf die Beh&lterbahn, und zwar rund ura die ausge- 
f oraten Behalter, aufgeslegelt wlrd. WHhrend des Tief- 
ziehvorgangs entsteht naralieh urn die elnzelnen BehSlter 
ein abstehender Hand von ungleichmaSiger Starke. Ins- 
besondere 1st dies der Pall, wenn Uber der Bahnbrelte 
nicht nur ein Behalter, aondern mehrere nebeneinander 
liegende Behalter aungeforrat werden. ZurUckzufuhren 
sind diese Verhaltnlsse darauf, daB wahrend des Tief- 
zlehvorgangee das fUr das Ausfonnen der Behalter be- 
nOtigte Material der Polienbahn nicht gleichmSBig 
Uber lhre gesamte Breite, sondern vielmehr rund urn die 
entstehenden Behfilter entnommen wlrd. Sieht man nun 
AnschlFige vor, die die Breite des Walzenspaltes In der 
Slegelvorrichtung konstant halten und wahlt men diese 
Breite derart, dafl auch auf die dilnneren Berelche der 
Behalterbahn ein ausreiohender Siegeldruok ausgetibt 
wird, so erfolgt ein Flachwalzen der dickeren Bereiche 
der Behalterbahn und glelchzeltlg ein vollkommen gleich- 
mMBiges Aufsiegeln der Verschlufifolie. Von Vorteil 
1st es hierbel, die Oegenwalze der Slegelvorrichtung 
ebenfalls zu beheizen, damit die VerformungsvorgMnge 
der di ckeren Beh&lterbahnberelche leicht und mit Si-sher- 
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holt ohne 2ersto"rung der gegebenenf alia aua Alunlinium 
beatehenden verachlufifblie ablaufen kQnnen. Die Teope- 
ratur, die die Behttlterbahn dabei erhalt, liegt Jedoch 
unter dor RttckverforimingsteBperatur dea Bahitl t exHt erk- 
stoffes, d.h. unter der Temperatur, bei der aich Span- 
nungen in der Beh&lterbahn auegleiehen. Dlese Tempe- 
ratur wird auch dann nlcht tlberaohrifcten, treim die Vor- 
rlchtung zum Stillstand kommt. 

Beaondere vorteilhaf t 1st ea # die Anaohlfege sum 
Konstanthalten dea Walaenapaltea als Abatandaringe 
auf der Siegel- und/oder Oegemralee auafcubilden. Bine 
derartige Anordnung lat in ihrer Heratellung und in 
ihrer Konatruktion Mufierat einfaoh und billig. Aufler- 
den kann die awi8ohen den Abatandaringen laufende Be- 
hMlterbahn von dieaen Rlngen suaMtslieh in aeitllcher 
Rlchtung geftlhrt werden. 

Will man dagegen die Slegelvorriehtung nioht ruettta- 
ilch mlt Abatandaringen Oder AnaohlUgen veraehen, ao 
kann vorzugawelae eine Kalibrlervorriohtung stum Aua- 
gleloh von UnglelchaKfilgkelten der PollenatXrke zwi- 
aehen Tlef rich- und Slegelvorriohtung angeordnet warden. 



- 6 - 



009820/1216 



^ 9 1806492 

Auf den belllegenden Zeichnungen lit eine Ausfunrungs- 
f orm der Vorriehtung nach d©r Brf indung belapielewelse 
dargestellt. 

Fig. 1 zelgt elnen Langesohnltt durch die Vor- 
rlchtung. 

frig* 8 el fn vergrttflertem. Mafia tab elnen AXialsohnitt 
Ourch die Slegelvorrlohtung mlt OegenWalze und be- 
heiater Slegelwalze. 

Bin Maschlnengeatell 1 der Vorriobtung veiet elne 
Rolle 2 auf, die geapelohert eine Pollenbahn 3 trKgt. 
In Betrieb wird dlese Pollenbahn Uber elne Umlenkrolle 
4 elner Formal ze 5 zugeftlhrt, die am Umfang evakuier- 
bare BehMlterformen 6 trHgt. Die Porawalze let tellwelse 
von elnen Helza chirm 7 und elnem KUhieohirm 8 ungeben. 
WKhrend ihrea Wages urn die Pormwalze wird die Pollen- 
bahn 3 unter den Heizaohlrn 7 bis auf ihre Verformungs- 
temperatur erwKrmt. Sie wandert dabei in den Berelch 
elnea unterdruckraumea 9 hineln. mlt dem die Behttlter- 
f omen 6 der Pormwalze In Verb Indung tret en. Daduroh 
wird die verformbare Polio in die Pornen hlneinge- 
zogen, und ea werden auf dleae Welao die gewUnschten 
BehMlter lo In der Pollenbahn 3 geblldet. Die Pollen- 
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bahn 2 wird dartn vons Kuhlsonlrm 8 summit abgekllhlt, 
dafi die BehMiter lo die Ponawalse 5 ale feste Qebilde 
verlassen. 

Der Kuhlecfhirm 8 1st so ausgeblldet, dafl er beia 
Absohalten der Vdrrichtung unter den Heizsohina 7 ver- 
sohiebbar let. Auf dies© Veise wlrd daftlr gesorgt, daB 
die im Beizsehirm 7 gespeioherte WSrme nioht mehr auf 
die naoh dem Abechalten stilletehende Pollenbahn 3 
auf der Formwalze elnwlrken und die Bahn zeretbren kann. 

Im Augenbliok des Absohaltens der Vorrichtung, in 

dem die Pollenbahn 3 torn 3 till stand komat, ist sie im 

Bereioh dee Heizsohlrmes 7 sohon auf eine Temperatur 

erwHrat, die der Verformungstetaperatur entepricht oder 

ihr sehr nahe koamt, da der KJihlschirm nit einer Zeit- 

in 

verzogerung eineotorenkt . Ua dieeea Zuetand eine 
unkontrollierbare Verformung, beleplelawelee aufgrund 
des Sigengewiohtes der Pollenbahn, *u vermeiden, let 
ein Vorvakumaraua 11 vorgeeehen, an den die in selnem 
Bereioh liegenden Beh&lt erf onsen 6 gleichzeitig rait 
dem Auesohalten der Vorrlohtung angesohloeeen warden. 
Oaduroh wlrd die Pollenbahn 3 feet auf die Pormwalze 
aufgeeaugt und tritt in die BehHlterforaen 6 ein. 
Jede enftretende Verformung laBt eich somlt kontrollleren 
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und steuera. Dadurch trot eil kelne AuSschuflatreckan 
in der Folienbahn auf, wenn die Maschine wieder in 
Betrieb geaetzt wird. Der Ktthlschirm achwehkt dann 
mit einer Oeachvrindlgkeit aus dem Bereich dea Heiz- 
Bohlrmes heraua, die 30 gewHhlt 1st, doB die in diesem 
Bereich 1 legend en, achon auagefonnten Behtflter von der 
Warrae dea Heizschirmes nicht zerstBrfc werden und daB 
andereraeita die neu einlaufende Folienbahn ihre Ver- 
formunga tempera tur erreicht. 

Die Folienbahn 3 gelangt ala BehKlterbahn 3a nach 
Verlassen der Pommel ze 5, die, so fern erforderlich, 
zuaKtzlich gekUhlt seln kann, in den Bereich einer 
FUllstation 12, in der die Behttlter mit dem zu verpacken- 
den Out gefUllt werden. Olelchzeltig lttflt aich hier 
eine Perforierung der BehKlterbahn durchfUbren. 

Ansohlieflend Ittuf t die BehKlterbahn 3a in elnetn 
Punkt 13 auf eine Oegenwalze 14 In einer Siegelvorrioh- 
tung auf. Dleae Walze trSgt am Umfang Vertiefungen 15, 



in die die BehXlter lo der BehKlterbahn 3a eingreifen, 
urn die BehMlterbahn genau auf der Oegenwalze 14 zu 
zentrleren. Bel der gezeigten Ausfuhrungaform llegt 
der Auf lauf punkt 13 im oberen Scheit el punkt der Oegen- 
walze. Auf dleae Weise kann die BehMlterbahn horizontal 
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von der Ftlllstation 12 zur Oegenwalze 14 transportiert 
werden. Es sind auoh andere Anordmuigen mBglieh, sofern 
die Art des zu verpackenden Outes diese zultlflt. 

Av.r die Gegenttalze 14 1st eine beheizte Siegelwalze 
16 prefibar. Beide Walzen bi.lden miteinander einen 
Walzenspalt 17, in den die Aufsiegelung einer VerschluB- 
folie 18 auf die Behalterbahn 3a erfolgt. DieBe Ver- 
schluGfolie 18 l&uft von einer Sp^icherrplle 19 aus 
Uber zwei Umlenkrollen a> und 21 auf die beheizte Siegel-* 
walze 16 und wird von dieser erw&rTOt, •bevor sie im 
Walzenspalt 17 auf gesiegelt wird. Die Oegenwalze 14 
und die beheizte Siegelwalze 16 sind so relativ zuein- 
ander angeordnet, dafi die BehSlterbahn 3a im Abstand vor 
dem Walzenspalt 17 auf die Oegenwalze 14 auf 1 auf t. Die- 
ser Abstand zwisohen den beiden Punlcten 13 und 17 ent- 
spricht der LMnge eines Folienbandabschnittes rait min- 
destens zwei VerpaekungsbehSltern. Dabel schliefit die 
Verblndungslinie zwlschen den Walzenmittelpunkten mit 
der Verblndungslinie zwlschen dem Mlttelpunkt der Oegen- 
walze 14 und dem Auflaufpunkt 13 einen Winkel von min- 
destenn 30° ein. Auf diese Weise wird dafUr gesorgt, 
dafi die EehUlter lo wKhrend des Siegelvorganges im 
Walzenspalt 17 vollstKndlg innerhalb der Vertiefungen 
15 der Oegenwalze 14 llegen und damlt korrekt zentriert 
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8ind. Die Verfdrmun| n der BehUlterbahn, die aufgrund dee 
Druckes im Walzenapalt auftreten, ktJnnen damit eoweit 
beherrscht werden, dafl keine BeschtLdigung der Verpaekung 
Oder des Gutes auftritt. 

Zum Aufpressen bzw. Abheben der beheizten Slegelwalze 
16 - letzterea zur Verraeldung von WMnoeschaden beim 
Stillsetzen der Vorrichfcung - 1st eine Exzenteranordnung 
22 vorgesehen. Sie weist elnen Schwenkarm 25 auf, der 
die Walze lo tragt. Der Schwenkarm wird von einem auf 
elner Welle 24 sltzenden Exzenter 25 gegen den Druck 
einer einatellbaren, die Anpreflkraf t bewlrkenden Feder 
26 bettttigt. Der Exzenter 25 arbeitet glelohzeitlg mit 
elner. Steuervorrlchtung zueammen, die fiber elnen End- 
achalter 27 die gesamte Vorriohtung ein- und ausaohal- 
tet. AuSerdem steht die Steuervorrlchtung ait einem 
Zug- oder Druokeleraent 28 in Verbindung, das dazu dient, 
beim Abschalten der Vorrichtung den KUhlachlrm nit ent- 
aprechender Oeschwindigkelt unter den Heizsohirm 7 zu 
achieben und gleichzeltlg den Vakuuraraum 11 mlt den 
zugehorigen Behttlterformen 6 der FormwalZe 5 zu ver- 
binden. Beim Einsohal ter. der Maachlne werden die ent- 
apredhenden umgekehrten VorgHnge bewlrkt. Die Kupplung 
der den Endoo halter 27 bettttigenden Steuervorrlchtung 
aowohl mlt der beheizten Slegelwalze 16 al8 auch mlt 
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den KUhlBchira 8 urid den VorvakuurarauM 11 ermOglicht 
«s> die kontinuierlich arbeitende Vorrlohtung abzu- 
schalten und Wieder in Gang zu setzen, ohne dabei im 
Polienband 3 Abschnitte mit unbrauchbaren Behaltern 
zu erzeugen. 

Die Behalterbahn 3a nit den Behaltern lo und der aufge- 
siegelten Verschluafolie 18 wird von Abzugsrollen 29 und 
3o aus der Oefeenwaize 1* herauageaogen und einen takt- 
weise arbeitenden Pdrderer 31 zugeftthrt. Dieser achiebt 
die BehHlter lo eitter Signiervorrichtung 32 und an- 
echlieflend einer Stanze 33 zu, in der die BehHlter sig- 
niert und aua der Behalterbahn 3a herausgestanzt warden. 
An Ort der Stanze 33 warden die fertigen BehHlter der 
Vorrlohtung entnoowen, wHhrend der Rest der Polie von 
einer Abfal la chare zerklelnert wird. 

In Pig. 2 ist in vergrSBerten Maflstab ein Axialschnitt 
duroh die Siegelvorrlchtung gezeigt. Bel dieser Darstel- 
lung llegt die behelzte Siegelwaize 16 ohne Anprefldruok 
auf der auf die Behalterbahn 3» aufgebraohten VerachluB- 
folie 18 auf. Die Behalterbahn 3a 1st nit ihren BehMltern 
lo in den Vertiefungen 13 der Oegenwaize 14 zentriert. 
Aufgrund des vorhergegangenen Tief zlehvorganges, duroh 
den die BehHlter lo ausgeforrat wurden, slnd die oberen, 
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seitlloh von den Behaltern abstehenden BenKlterbahn- 
abachnitte in ihrer Dicke ungleichmttflig. Wttrde men 
den Siegelvorgang in der gezeigten Stellung der Walzen. 
d.h. ohne Oder nur nit geringfUgigom 3iegeldruck cu-ch- 
ftihren, 30 Wkae es im mr.ttlerer Bereich der Behtllter- 
bahn zu keiner oder nur zu einer unzureicfaenden Siegel- 
verblndung zwischen der Verschlufl foil© 18 und der Be- 
halterbahn 3a. Die fertigen BehSlter wHren daher un- 
dicht und zu ihrer Funkfcion untauglich. Urn dies zu 
vermeiden sind ira vorliegenden Pall an der Siegelwalze 
16 Anschlag© in Form von Abstandsringen 3^ vorgesehen, 
die unter ErhBhung des Anprefidruoke^ «er Siegeiwalze 
die Breite dee Walzenspeltes auf ein konstantes iA&B 
elnstellen. Dieses MaB 1st so gewahlt, dafl in alien 
Bereiohen der BehMlterbohn auflerhalo der BehMltes* io 
eine siohere Veraiegelung gewithrleistet wird. Dafcei 
werden die diokeren Pollenbereiche auf das erwUnseht© 
Mafi heruntergewalzt. Die AnschlHge verhindera, daS 
der Anprefldruck eine zur Verletzunt; der BehMlterbahn 
bzw. der Verschlufifolle ausreichende OrSfle err el oh t. 
Die Gegenwalze 14 kann auflerdem rait Vorteil ob en falls 
beheizt warden, urn die BehMlterbahn 3a auf eine Tenpe- 
ratur zu brlngen, die unterhalb ihrer RUckverformungs- 
temperatur liegt. Dies erleiehtert das Herunterwalzen 
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der diokaran Polienbereioha, so da* B«eohadigting«n die- 
ser Bereiene vBilig ausge«ohloe»en warden. 

Es beatebt atidb die MBglicnkeit, eine u nabninglg 
von der Siegelvorriobtung wlrkende lUlibrlervorriobtung 
dieser Art vor der Siegelvorricntung anaoordnen. Ver-r 
wendet man beiapieleweiae In der Tlertieiivarrientung 
eine Forrawal»e, ao kann eine enteprecheade aalibrier- 
walae direkt auf der Fonawalae lauf end Torgeaenen warden 
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Patentanspruch 



1. Vorrlchtung zur Herstellung von aus einer therrao- 
plastischen Folienbahn tiefgezogenen Verpackungob^haltern 
und zura Versehlleflen der Behalter durch Auf siegeln einer 
Verschluflfolie rait einer Tief ziehvorriohtung und einer im 
Abstand dazu angeordneten Siegelvorrichtung, bestehend 
aus einer behelzten Siegelwalze und einer rait ihr zu- 
sammenwirkenden Oegenwalze, deren Umfang Vertiefungen zur 
Aufnahrae der Behalter aufweist, daduroh g e k e n n ~ 
zelchnet, daS die von der Tief ziehvorriohtung 
kommende BehBlterbahn auf die Oegenwalze in einem Punkt 
auflftuft, der vor dem von Oegenwalze und Siegelwalze ge- 
bildeten Walzenspalt llegt. 

2. Vorrlchtung naoh Ansprueh 1, dadurch g e - 
kennzeiohnet, dafl der Abstand zwtachen dem 
Auflaufpunkt der Behalterbahn auf die Oegenwalze und dem 
Walzenspalt der LSnge eines Behalterbabnabsohnittes mit 
mlndestenz einem, insbesondere mlt mindeetens zwei Ver- 
packungabehaltern entsprioht. 

3. Vorrlchtung naoh Ansprueh 1 bis 2, daduroh g e - 

kennzeiohnet, dafl die Verbindungslinie zwlaohen 

dem 
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Waleenaittelpttukten alt der Terbiadangallnie BvlBohea dea 
Mittelpualrt der Qegeowaiae and den Auflaufpunkt der Bebalter- 
baba auf ait Gegea%tal«e eioea Wlakel rou nladeBtene 30° 
elasobiledt. 

4. Vorrlobtang naob Anepraob 1 ble 3 t dadarob g e k e n a - 
eel o h a e t, dafl der AaXlaafpuokt der Bebalterbabn 
auf die Gegenwalae la obereo Sobeltelpunkt dieeer Valae 
liegt. 

5. Vorrlcbtung aacb Aaepruob 1 bit 4, gekeanaeloh- 
net darea dea Spalt BwlBobeo Slegel and Gegett*»l«e koa- 
a-Uttt balteade Aoeoblage Oder dergleloben. 

6. Vorrlobtttog oaeb Anepraob 5, dadorob gekenu»eiob- 
a • t, daB die Aoeoblage ale Abataodrloge auT der Slegel- 
uod/oder Qegeoealae auegeblldet alod. 

7. Torrlobtuog oeob Anepraob 1 ble 6, gekeooaeloh- 
a e * durob eloe awleobea flefaleb- and Siegelrorrlobtuog 
aageordaete lallbrlervorrtobtttog etui AuegLeiob too thgleloo- 
oaBlgkelteo der Jollooetarke. 
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